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Ocena jakosci powtok cynkowych

do umowy BZ-202-9/2009

Wykonano dla:
CYNK-MAL S.A.
Patnowska 48
59-220 Legnica

Wykonawca: dr inz. Barbara Kucharska
Tel./fax. 34 3250721
e-mail: bratek@wip.pcz.pl
Tel.kom.: 604623866

42-200 Czestochowa, Al. Armii Krajowej 19, tel./fax (0-34) 325 07 21, e-mail: iim@mim.pcz.czest.pl
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Do badanh dostarczono wyrdéb ocynkowany:
- pret, o srednicy 8.00mm.

1. Analiza sktadu chemicznego stali-podtoza

Analiza spektrometryczna (spektrometr plazmowy LECO):

Sklad chemiczny w % wag.
Pierwiastek
Pret
C 0.074
Mn 0.39
Si <0.05
P 0.011
S 0.007
Cr 0.017
Ni 0.013
Cu 0.019
Mo <0.01
Ti, V <0.01
DSk 08.

42-200 Czestochowa, Al. Armii Krajowej 19, tel./fax (0-34) 325 07 21, e-mail:

im@mim.pcz.czest.pl
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2. Struktura stali

Strukture stali badano z uzyciem mikroskopu Axiovert. Badano przekroje poprzeczne wyrobu.
Stal preta ferrytyczna (minimalna iloscia perlitu - typ armco) o wielkosci ziaren 7.5
wg PN-EN 1S0643:2005.

Struktura stali 200x, traw. Nital

3. Wiasnosci wytrzymatosciowe wyrobu

Statycznag probe rozciggania wykonano na maszynie Zwick. Zrywano 2 probki wyrobu wraz z
powtokg cynkowa. Usrednione wyniki wiasnosci mechanicznych przedstawiono w tabeli.

Granica Granica L.
PI Sci tosci Wydtuzenie
Element astycznosci wytrzymatosci na
zerwanie A (%]
Reo.2[MPa] Rm [MPa]
Pret 208.6 418.0 8.7

42-200 Czestochowa, Al. Armii Krajowej 19, tel./fax (0-34) 325 07 21, e-mail: iim@mim.pcz.czest.pl
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PRET

20000

15000

10000

StawN

5000

Wrydluzenie w mm

Krzywe rozciggania wyrobu.

42-200 Czestochowa, Al. Armii Krajowej 19, tel./fax (0-34) 325 07 21, e-mail: iim@mim.pcz.czest.pl



INSTYTUT INZYNIERII

MATERIALEOWEJ

UB‘:&_T;IEE{T‘I
BTN TN T TR T T

WYDZIAL INZYNIERII PROCESOWEJ MATERIALOWEJ i FIZYKI STOSOWANEJ \.‘J : _)

4. Masa powtoki cynkowej

Mase powtoki cynkowej wyznaczono metodg chemicznego strawienia wg EN ISO
1460:1994 na wycinkach elementéw o dtugosci 200mm wg wzoru:

gdzie: m1— masa probki przed rozpuszczeniem powioki [g]
m2— masa prébki po rozpuszczeniu powtoki [g]
A — powierzchnia prébki pokryta powtoka [m2]

Masa Masa Pow. catkowita Masa
Element z powloka bez Am trawionej jednostkowa
m1 [g] powtoki [g] powtoki powtoki
19 m2[g] A [m2] M [g/m2]
Pret 79.662 77.750 1.912 0.00503 380.4

Ocena wg PN-EN 50164-2:2003/A1

e Masa jednostkowa preta spetnia wymagania normatywne (>350g/m.).
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5. Sktad chemiczny powtok

Analize chemiczng wykonano metodg mikroanalizy rentgenowskiej w mikroobszarach

na jej przekroju poprzecznym (mikroanalizator przy mikroskopie skanningowym JSM
5400 Jeol).

Miejsce analizy wybierano nastepujgco:

- Va (strefa faz Zn-Fe),
- % grubosci powtoki (strefa fazy Zn).

. Miejsce .
Probka pomiaru Zn, %wag. Fe, %wag. Si, %wag.
Pret Z 94.3 5.7 -
¢ 3 99.6 0.4 -

Przyktadowe rozktady liniowe pierwiastkbw na grubosci badanych powiok
przedstawiono ponize;j:
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Rozktad liniowy pierwiastkdw na grubosci powtoki — PRET

1000x

Stezenie wzgledne

e e e e e

Dlugosc odcinka pomiarowego, um 82.4 um
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6. Mikrostruktura powtok

Obserwacje struktury powtoki na przekrojach poprzecznych przeprowadzono na mikroskopie
optycznym przy powigkszeniu 200x.

W powtoce wystepuje dobrze rozwinieta warstwa faz Zn—Fe, ktéra obejmuje > 40% grubosci
powioki.

Powtoke na wyrobie charakteryzuje gtadki profil powierzchni zewnetrznej, (powtoka gtadka).

PRET
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Struktura powtoki, 200x, traw. Nital

42-200 Czestochowa, Al. Armii Krajowej 19, tel./fax (0-34) 325 07 21, e-mail: iim@mim.pcz.czest.pl



